Kvalitni sklo od De Dietrich Process Systems

Vlastnosti borosilikatového skla 3.3

Siroké pouziti tohoto materialu v chemickém a farmaceutickém
primyslu po celém svété je zasluhou jeho chemickych a tepelnych
vlastnosti (viz ISO 3585), spole¢né s dalSimi vyhodami, které odliSuji
borosilikatové sklo 3.3 od jinych materialt. Mezi tyto vlastnosti patfi:

hladky povrch bez por(

bez katalytického efektu

bez Skodlivych fyziologickych viastnosti
bez chuti a zapachu

nehoflavost

pruhlednost

Kontrola kvality

VSechny komponenty, dodavané spole¢nosti QVF Engineering, jsou
vyrobené ve vyrobnim zavodé v Mohuéi (Mainz), ktery pouziva
nejmoderngjsi vyrobni techniku a postupy. Vyrobené komponenty se
kontroluji pomoci specialnich optickych zafizeni, s detekci poruch
v skle, dodrzeni tloustky stén a odstranéni vnitfniho pnuti v skle.
Odstranéni vnitiniho pnuti se provadi v zihacich pecich podle
stanovenych cykl(i ohfevu a chlazeni.

Prvek % hm.

SiO2 80,6 Vysoka chemicka odolnost, odolnost

B,O; 25 vuci teplotam a nizky koeficient délkové
roztaznosti  jsou dosazeny  diky

NaZO 4,2 v . ~ . ~ , , .
pfisnému dodrzovani sloZzeni vychozi

Al,05 2,2 suroviny pro vyrobu skla.

Stopové prvky 0,5

Kontrola zbytkového vnitiniho pnuti

Standardem pfi kontrole kvality komponentd QVF Engineering je
i kontrola zbytkového vnitfniho pnuti po zihani. Pomoci specialniho
zafizeni je mozné spolehlivé urcit, Ze zbytkové pnuti pochéazejici
z tepelného zpracovani skla bylo odstranéno a komponent splfiuje
parametry uvedené v technické specifikaci. Kontrola se provadi u
kazdé vyrobené série komponent(.

(€ 0035 (€ 0035 (€ 0035

BORO 3.3 BORO 3.3 BORO 3.3
M702-123456 M702-123456 M702-123456
PS150/1500 SK 4712 SK 4713
p-1/+ 5 bar
A®=5K
M = Production Site
7 = Permissible tensile stress
02 = Catalogue reference number
123456 = Production number

BORO 3.3 = Material of construction
PS150/1500 = Part number
SK4712 = Drawing number

Zakladem oznacovani borosilikatovych komponentl 3.3 je nafizeni
oznaCované zkratkou PED (,Pressure Equipment Directive®
97/23/EC) a evropska norma EN 1595 (,Glass Pressure Vessels®)
Z hlediska kontroly kvality se tato informace nachazi pfimo na
komponentu (umozniuje zpétnou kontrolu vyroby, spravné pouziti
komponentu v provozu atd.)
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Maximalni pracovni teplota

Borosilikatové sklo se deformuje az pfi teplotach okolo 525°C a do této hranice si plné zachovava svou mechanickou
pevnost. Maximalni pracovni teplota je vS8ak daleko nizSi a pfedstavuje hodnotu 200°C za prfedpokladu, Ze nedojde
k ndhlym teplotnim Sokim a nejsou speciadlné oznacené. Jen ve vyjimeénych pfipadech je mozné pouzivat sklo pfi
teplotach do 300°C. Pfi velmi nizkych teplotach se pevnost v tahu zvySuje, takze borosilikatové sklo 3.3 je mozné pouzit az
do teploty —80°C. Tyto teploty jsou doporuc¢ovany vSeobecné a vzdy se musi pfizplsobit v souladu s danymi provoznimi
podminkami. Stejné tak musi byt dodrzovany provozni podminky pro nékteré komponenty uvedené v tomto katalogu
a v popise komponenta.

Tepelné namahani

V pribéhu technologického procesu se doporuc€uje zamezit prudkym zménam teplot mezi vnéjsi a vnitfni st€nou sklenénych
komponentd. Tyto zmény zplsobuji vznik tepelného pnuti, které (jak bylo uvedeno vyse) spolu s napétim vyvolanym tlakem
uvnitf komponentd snizuje maximalni dovoleny tlak v zafizeni. Vzhledem k tomu, Ze neni mozné stanovit maximalni
hodnotu platnou pro vSechny provozni podminky, je pro borosilikatové sklo 3.3 stanoven maximalni pfipustny teplotni Sok
na 120°K.

Maximalni pracovni tlak

Sklenéné komponenty ve v§ech nominalnich rozmeérech, které jsou tvarové valcové, kulové a polokulové jsou odolné vici
plnému vakuu (-1bar g), pokud neni oznaceno jinak. Rovnéz maximalni pfipustny pracovni tlak (ps) uvedeny v dolni tabulce
je dany jejich nominalni velikosti DN, nebo prdmérem D (v pfipadé kulovych nadob) a rozdilem teplot na strané produktu
a vnéjsi strané (AG).

Vseobecné pracovni podminky

Provozni teplota Ts=200°C

Teplotni rozdil A® < 180K

Koeficient prestupu tepla (vnitini) oi= 1 200 Wm-2 K1, (vnéj$i) ai=11,6 Wm=2 K1
VSechny komponenty jsou odolné viéi absolutnimu vakuu (-1bar g)

Vsechny sklenéné komponenty s vyjimkou kulovych nadrzi

Nominalni rozmér DN (mm)
15 25 40 50 80 100 150 200 300 450 600 800 1000
Komponent ps (bar g) 4 4 4 4 3 2 2 1 1 0,6 0,6 0,6 0,6
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